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(54) Sachet de stockage en matiere synthetique mince et souple. 



(g) Sachet a poignee en matiere synthetique mince et souple, 
du type dans lequel la poignee est separee d'une cavitd 
destinee a recevoir le liquide, ladite poignee etant venue de 
matiere avec les deux parois laterales de fa cavitS dont elle est 
separee par une ligne de soudure reliant entre elles lesdites 
parois de maniere hermetique, caractens6 en ce que la poi- 
gnee 2 est realisee par un moyen de prehension consistant en 
au moins un orifice ou une decoupe a contour ouvert dispose 
au-dela de la ligne de soudure. 
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La presente invention a pour objet un sachet a poignee 
en matiere synthetique mince et souple, du type dans lequel la 
poignee est separee d'une cavite* destinge a recevoir le liquide, 
ladite poignee etant venue de matiere avec les deux parois la- 
terales de la cavite dont elle est separee par une ligne de 
soudure reliant entre elles lesdites parois de maniere hermetiqu* 

Des sachets de ce type sont deja connus et ont fait en 
particulier I'objet des demandes de brevet 75-18358 ,- 78-04233 
et 80-02187 au nom de la demanderesse . lis sont tous du type dan* 
lequel la poignee consiste en une cavite secondaire. 

Bien que les sachets decrits et revendiquSs dans ces 
demandes donnent entiere satisfaction, ils necessitent cependant 
par principe, que la cavite secondaire constituant la poignee 
soit remplie d'un fluide (gaz ou liquide) ou soit rigidifiee 
par un element solide ou pouvant se solidifier. La rigidifica- 
tion obtenue est parfaite et conforme au but recherche, mais 
elle necessite des interventions supp lementaires au niveau de 
la fabrication. En outre, le consommateur peut etre d^route 
par cette structure originale. 

D'autre part, dans le cas du remplissage par un fluide 
il y a en plus des problemes de fabrication un double aspect 
dgfavorable du re spectivement a : 

- la possibilite de crevaison accidentelle de la 

poignee , 
liquide . 

D'un autre point de vue , les poignSes ainsi proposees 
occupent un volume non negligeable et, dans le cas du liquide 
ou de la poignee solide, ajoutent au poids de chaque sachet ce 
qui est pre judiciable au niveau du prxx de revient du transport- 

Enfin, les sachets proposes dans ces demandes sont 
essentiellement destines a etre vendus en chapelets, et la 
structure de leur poignee ne permet pas une presentation opti- 
male sur rayonnage . 

La presente invention a pour objet de pallier ces 
divers inconvenient s et de proposer un sachet ayant une poignee 
pratique, ne pouvant etre deterioree ace identellement , l£gere, 
permettant enfin la presentation des sachets individuels ou 
des chapelets de tels sachets sur un support autre qu f un 
rayonnage . 



- 1' aspect "gaspillage" dans le cas du remplissage par 
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Conf ormement a 1 'invention, ce resultat est obtenu 
avec un sachet a poignee en matiere synthetique mince et souple, 
du type dans lequel la poignee est separee d'une cavite destinee 
a recevoir le liquide, ladite poignee etant venue de matiere 
avec les deux parois laterales de la cavite dont elle est sepa- 
ree par une ligne de soudure reliant entre elles lesdites 
parois de maniere hermgtique, caracterise en ce que la poignee 
est realisee par un raoyen de prehension consistant en au moins 
un orifice ou une decoupe a contour ouvert dispose au-dela de 
la ligne de soudure. 

Dans tout ce qui suit, on designera par orifice toute 
decoupe a contour ferme. 

L T orifice de prehension pourra etre de tout contour, 
par exemple anatomique, pour le pos i tionnement de la main de 
l'utilisateur ou de settlement un certain nombre de doigts . 

L'orifice de prehension pourra etre realise par toute 
technique adequate par exemple a 1 r emporte-pi ece , a 1'aide d'un 
fil chaud, ou par decoupe et pliage. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre, l'orifice de 
prehension sera simplement determine a la fabrication par une 
zone de rupture partielle ou totale qui sera forcee par l'uti- 
lisateur pour la prise du sachet. 

Avantageusement la zone de rupture ne concernera dans 
ce cas qu'une partie du contour definitif de l'orifice de pre- 
hension. Ainsi lors de la prise du sachet la partie detachge de 
la poignee en restera solidaire sur au moins une ligne au 
niveau du pli des doigts de 1 ' ut ilisat eur , cette partie se 
repliant contre la poignee et evitant toute arete vive a ce 
niveau. On evite egalement ainsi les dechets de fabrication. 

Dans le cas ou le moyen de prehension est une decoupe, 
celle-ci pourra affecter par exemple une forme sensiblement en 
omega, le corps de la poignee venant se loger dans la main de 
l'utilisateur . 

II est clair que 1 ' on peut egalement combiner sur une 
meme poignee un orifice et une decoupe a contour ouvert. 

En outre, les sachets conformes a l'invention peuvent 
se presenter sous la forme de sachets indgpendants ou de cha- 
pelets, qui peuvent etre suspendus par exemple sur des tringles 
horizontales enfilees dans les orifices de prehension, rendant 
la presentation plus efficace commercial ement et plus inte*res- 
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sante d'un point de vue encombrement . 

Ceci peut etre egalement obtenu avec un ou plusieurs 
orifices d'accrochage distincts des orifices de prehension ou 
par des orifices specifiques lorsque le moyen de prehension est 
une decoupe a contour ouvert. 

Les sachets et chapelets de sachets conformes a 1 1 in- 
vention seront realises industr iellement de maniere en elle-meme 
connue, telle que par exemple dgcrite dans le brevet francais 
80-13039 au nom de la demanderes se , ou dans les brevets 75-18358 
et 78-04233 prgcites, en remplacant les phases de remplissage 
des poignees par une operation de soudure et de poingonnage qui 
peut etre realisee en une seule ou en deux Stapes. Le processus 
ne sera pas decrit en details. 

On comprendra mieux 1' invention a I 1 aide dela descrip- 
tion ci-apres d'un certain nombre de variantes de mise en oeuvre, 
en reference aux dessins schematiques annexes dans lesquels : 

- la figure I est une vue generale en elevation d'un 

sachet ; 

- la figure 2 est une vue partielle en elevation d T une 
poignee d'un sachet conforme a 1* invention ; 

- la figure 3 est une variante de la poignee de la 
figure 2 avec ligne de soudure sinueuse et une pluralite d' ori- 
fices de prehension ; 

- la figure 4 est une variante de realisation avec 
ligne de soudure courbe et un orifice de prehension ; 

- la figure 5 est une variante de realisation d'une 
poignee pour sachet conforme a l f invention avec zone de rupture 
partielle ; 

- les figures 6a et 6b sont des variantes de realisa- 
tion avec zone de rupture partielle et des moyens pour eviter 
un dechirement de la poignSe ; 

- la figure 7 est une variante avec languettes rabat- 
tables vers 1'intSrieur des orifices de prehension ; 

- la figure 8 est une variante avec decoupe. en omega 
a contour ouvert. 

Le sachet designe generalement par la reference (1) 
comporte une poignee (2) sgparge de la cavite principale (3) du 
sachet par une ligne de soudure (4) reliant entre elles de ma- 
niere hermetique les deux parois du sachet. 

La ligne de soudure (4) peut etre courbe, droite ou 
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sinueuse. Le corps du sachet ne sera pas decrit plus en details. 

La poignee (2) est determinee dans ses contours par 
une ligne (4) et par une ligne de decoupe (5) rejoignant la 
ligne de soudure (4) en ses extremites. 

Dans le mode de realisation de la figure 2, la ligne 
(5) est en fait une ligne de soudure. Ceci n'est toutefois nul- 
leraent imperatif. 

Conf ormement a 1' invention, on menage au niveau de la 
poignee un moyen de prehension situe au-dela de la ligne de 
soudure (4) par rapport a la cavite (3) . 

A. la figure 2, le moyen de prehension se pre*sente 
sous la forme d T une plurality d'orifices (6). 

Ces orifices peuvent affecter toutes les formes : cir- 
culaire, ovale, rec tangulaire ,polygonale , anatomique etc..., 
ceci non limi tativement . De meme le nombre de ces orifices n'est 
pas limits. 

Dans le mode de mise en oeuvre de la figure 2, chaque 
orifice re§oit un doigt de 1 ' utilisateur , qui peut ainsi saisir 
le sachet et le manipuler . 

On a repr^sente & la figure 2 une ligne de soudure 
peripherique (7) sur la bordure (5). II est concevable en outre 
dans ce cas de figure de realiser ggalement une ligne de soudure 
(8) sur tout le contour des orifices (6) de maniere a souder 
entre eux a ce niveau les deux films en matiere synhtStique. Dans 
ce cas, on realise au niveau de la poignee (2) une cavite (9) 
totalement etanche qui peut le cas echeant etre remplie d'un 
fluide, gaz ou liquide, ou d T un moyen rigidifiant quelconque 
(dechets vggetaux etc!..) conf ormement aux brevets et demandes 
de brevets prScitSs au nom de la demanderes se . 

Comme a ce niveau la poignee (2) delimitee par les 
lignes (4) et (5) comporte en fait deux parois constitutes par 
le prolongement de chacune des parois de la cavite principale du 
sachet, il peut etre interessant pour rigidifier la poignee, de 
prevoir une ligne de soudure (10). 

Les diff€rentes lignes de soudure et les decoupes des 
orifices seront rSalisees de maniere classique, ces operations 
pouvant etre aisement integrees dans le processus de fabrication 
du sachet. 

On decrira maintenant un certain nombre de variantes 
non limitatives de mise en oeuvre de l'invention. 
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A la figure 3, la poignee comporte une pluralite 
d'orifices de prehension (11), la ligne de soudure (12) entre 
la cavite (3) et la poignee (2) etant sinueuse et envelqppant 
le contour exterieur des orifices (11). La ligne de soudure 
(12) prSsente une amplitude qui coopere a la rigidif ication du 
sachet et de la poignee lors du versage, en evitant, ce qui 
peut etre le cas pour une ligne de soudure (4) rectiligne, un 
axe de rotation selon cette ligne et done un pivotement de la 
cavite le long de cet axe par rapport a la poignSe. 

On a represents a la figure 3 des orifices de dimen- 
sions differentes. Au minimum, au moins un de ces orifices 
permettra le passage d'une tringle ou d 1 un crochet de presenta- 
tion. 

A la figure 4 on a represents en variante un orifice 
de prehension unique (13) et une ligne de soudure courbe (16). 

Dans le mode de mise en oeuvre de la figure 5, avec 
orifice de prehension unique (13), celui-ci n'est pas realise 
def initivement a la fabrication. On realise en fait une pre- 
decoupe (14) delimitant le contour de I'orifice, cette predS- 
coupe pouvant etre totale ou partielle. Si la predecoupe est 
totale (courbe fermee) la languette de matiere (15) est ejectee 
par 1 f utilisateur . 

Si par contre la prSdScoupe est seulement partielle, 
comme represents a la figure 5, la languette (15) est rabattue 
par l f utilisateur contre la poignee, ce qui evite toute arete 
tranchante au niveau de la prise. 

Ceci peut bien entendu etre egalement realise* lors- 
qu'il y a plusieurs orifices, les languettes de chaque orifice 
pouvant indif f eremment etre rahattues toutes du meme cotS de la 
poignee, ou d'un cote ou de I'autre. 

II peut etre necessaire dans ce type de poignees 
d'eviter la naissance d f amorces de dechirures au niveau des 
points d'arret (17,18) des lignes de predecoupe. 

Ceci est realise par les structures des figures 6a et 

6b. 

A la figure 6a» la ligne de prSdecoupe (19> se ter- 
mine par des zones de repartition de contraintes (20,21) au 
niveau desquelles s'articule la languette rabattable (22) sans 
risque de dechirure. 

Ceci peut etre egalement realise en prSvoyant au 
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niveau de la ligne de pliage de la languette (22) une ligne de 
soudure de renf or cement (23), comme illustre a la figure 6b. 

Bien entendu la languette (22), comme represents a la 
figure 6a, pourra Sgalement etre realisee independamment de 
toute ligne de predecoupe. 

Pour eviter egalement les amorces de rupture, on 
pourra, selon la realisation representee a la figure 7, prevoir 
des languettes (24,25) decoupees sur le contour de la poignee 
et rabattables a I'interieur des orifices (26,27) correspondants . 

Enfin, on a represents a la figure 8 une variante 
dans laquelle le moyen de prehension est une decoupe (28) en 
forme d T omega (ou d'oreille). Le corps (29) subsistant apres 
decoupe est dispose dans la main de 1 ' ut ilisat eur , qui place 
les doigts respectivement dans les zones decoupees (30,31). 

Dans cette realisation, la fonction d'accrochage sur 
un presentoir peut etre obtenue avec un orifice (32) menage 
dans le corps (29) de la poignee. 

On comprendra que la decoupe (28) peut affecter tout 
contour compatible avec la fonction de prehension recherchee. 
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REVENDICATIONS 

1. Sachet a poignge en matiere synthetique mince et 
souple, dn type dans lequel la poignee est separee d'une cavitg 
destinee a recevoir le liquide, ladite poignee Stant venne de 
matiere avec les deux parois latgrales de la cavite dont elle 
est separie par une ligne de soudure reliant entre elles les- 
dites parois de maniere hermgtique, caractgrisg en ce que la 
poignee (2)est realisee par un moyen de prehension consistant 
en au moins un orifice ou une decoupe a contour ouvert dispose 
au-dela de la ligne de soudure. 

2. Sachet a poignge selon la revendication 1, caractgrisg 
en ce que la ligne de soudure (12) entre la cavite (3) et la 
poignge (2) est sinueuse. 

3. Sachet a poignge selon la revendication 1, caractgri- 
sg en ce que la ligne de soudure (12) entre la cavitg (3) et la 
poignge (2) est courhe. - 

4. Sachet a poignge selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caractgrisg en ce que la hordure (5) de la poignge 
comporte une soudure pgriphgrique (7) . 

5. Sachet a poignge selon la revendication 4 et dans 
lequel les moyens de prghension sent des orifices, caractgrisg 
en ce que les contours des orifices (6) sont soudgs selon une 
ligne de soudure (8). la cavitg (9) ainsi dgterminge gtant rem- 
plie d'un fluide ou d'un glgment rigidifiant. 

6. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

5, caractgrisg en ce que la poignge est rigidifige par une 
ligne de soudure (10). 

7. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

6, caractgrisg en ce que 1' orifice de prghension a une forme 
choisie dans le groupe consistant en circulaire, ovale, rectan- 
gulaire, polygonale, anatomique . 

8. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

7, caractgrisg en ce que 1 'orifice de prghension est dgterming 
par une prgdgcoupe selon une courbe fermge. 

9. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 
7, caractgrisg en ce que l'orifice de prghension est dgterming 
par une prgdgcoupe partielle (14) rgalisant une languette ra- 
battable (15). 

10. Sachet selon la revendication 9, caractgrisg en ce que 
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la ligne de pred£coupe se termine par des zones de repartition 
de contraintes (20,21). 

II „ Sachet selon I'une quelconque des revendieat ions 9 et 

10, caractirise* en ce qu'il comporte une ligne de soudure de 
renf orcement (23) au niveau de la ligne de pliage de la languet- 
te (28) . 

12. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 
8, caracterise" en ce qu'il comporte des languettes (24,25) de- 
couples sur le contour de la poignee et rabattables & l*interieur 
des orifices (26,27) . 

13. Sachet selon la revendication 1, caracterise en ce que 
le moyen de prehension est une decoupe en forme d 1 omega* 
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FIG.1 ' FIG. 2 




FIG. 3 



FIG. 4 
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FIG.7 
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made of thin, flexible and synthetic material, of 
the type in which the handle is separated from a 
cavity intended to receive liquid, the said handle 
being formed from the material of the two side 
walls of the cavity from which it is separated by 
a line of welding connecting the said walls 
together in a hermetic manner, characterised in 
that the handle 2 is formed by a gripping means 
consisting of at least one orifice or cut-out with 
an open contour disposed beyond the line of 

welding. |_ 
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